Zajecia techniczne - kl. | - Gimnazjum w Tegoborzy Planowanie pracy. Proces technologiczny.

Temat ,3: Proces technologiczny i planowanie pracy.

(str. 30-31)

1. Pojecia:
Proces technologiczny — to proces wytwarzania towaréw wg przepiséw. Jest to zbiér czynnosci zmieniajgcych

wtasciwosci fizyczne lub chemiczne okreslonego materiatu (substancji). Celem jego jest nadanie
przedmiotowi poddanemu obrébce, odpowiedniego ksztattu, wymiardw oraz wtasciwosci, ktére ma spetniaé
oczekiwany produkt.

Operacja technologiczna — to wszystkie czynnosci wykonywane na jednym lub kilku przedmiotach.

Zabieg — podstawowa czynnos¢ wykonywana za pomoca tylko jednego przyrzadu.

2. Planowanie pracy:
I dokumentacja technologiczna( rysunek pogladowy, ztozeniowy i wykonawczy)
Il. operacje technologiczne i poszczegdlne zabiegi
1. czas trwania operacji

3. Rodzaje operacji technologicznych. Obrdbka:
a) drewna (trasowanie, wiercenie, ciecie — przerzynanie, struganie, pitowanie, szlifowanie, bejcowanie,
lakierowanie) (str. 139-140)

b) obrdébka metali:

skrawaniem plastyczna cieplna
— toczenie — przecigganie — hartowanie
— frezowanie — walcowanie — odpuszczanie
— ciecie — tfoczenie — naweglanie
— Scinanie — giecie — azotowanie
— wiercenie — wyzarzanie
— przerzynanie pitkg
— pitowanie
— wycinanie
— gwintowanie ksero o .
. . ,Rodzaje obrébki metali”
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Zajecia techniczne - kl. | - Gimnazjum w Tegoborzy Planowanie pracy. Proces technologiczny.

4. Formy organizacji pracy

produkcja:
jednostkowa wielkoseryjna (masowa) ciggta

Produkcja — polega na przetwarzaniu réznych materiatéw i surowcédw w celu otrzymania gotowego wyrobu.
Oparta jest na opracowanym wczesniej procesie technologicznym.

Ergonomia — to dziedzina nauki zajmujaca sie badaniem warunkdw pracy.

Cwiczenie ksero:

Cwiczenia do tematu _Proces technologiczny | planowanie pracy” 2. Uzupeinij tabelg procesu technologicznego metalowe foremki do wycinania

ciastek. Nadaj podanym czynnosciom odpowiedniq kolejnosc | wpis.
1. Polacz kazdy operacjg technologiczng 2 odpowiednim narzqdziem, 2a pomox

¢ P * pezna g > P a proponowany czas trwania
ktérego sig j wykonuje

- - -~ . wycinanie elementu, kontrola jakosci, zaginanie bokow foremki, trasowanie
wyréwnywanie powierzchni 2a pomocy
przecinanie papieru Sciernego lub maszyn
polerujacych

potaczenie .na zakladkg”, opflowanie krawgdz!

operacje czas trwania

zabezpieczanie powierzchni przed
nitowanie koroz;

23 pomocq maszyny
natryskowe| lub pgdzia

wykonanie otworu w materiale za

ycinanie :
pomocy wiertarki

potaczenie dwoch elementow 2a
POMOCy Nitow

szifowanie

el lwy-oﬂzme'ov.no.n 22 pomocy
stowan

wycinakow

praywrécenie pierwotnego ksztattu 2a
pomocy miotkéw | rozciggarek

malowanie

podzial materiatu na c2¢$ci 2a pomocy
notyc | gilotyny

viercenie

(i

Temat ,4: Narzedzia i przyrzady pomiarowe.

(str. 32-35)

Rodzaje narzedzi:

pomiarowe mechaniczne reczne
np.: — wiertarka — wiertarka
— suwmiarka elektryczna reczna
— mikrometr

2. Budowa i dziatanie suwmiarki (str. 32-33)
Suwmiarka — to przyrzad pomiarowy stuzgcy do mierzenia:
— grubosci przedmiotu,
— S$rednic zewnetrznych i wewnetrznych,
— gtebokosci otwordw.

Umozliwia pomiar z doktadnoscig nawet 0,001mm.

3. Etapy pomiaru suwmiarkg (str. 33)
4. Budowa i dziatanie mikrometru (str. 34-35)
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Zajecia techniczne - kl. | - Gimnazjum w Tegoborzy Planowanie pracy. Proces technologiczny.

Mikrometr — to przyrzad pomiarowy o doktadnosci do 0,01mm. Stuzy do pomiaru dtugosci, grubosci
i Srednicy przedmiotéw.

5. Etapy pomiaru mikrometrem (str. 35)

a)
(obrazy z pomiarami)
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Cwiczenie ksero do samodzielnego wykonania

Suwmiarka i mikrometr - éwiczenia 2. Odczytaj pomiary: (0,1mm)

1. Uzupelnij rysunki - opisz bud iarki i mik b
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Planowanie pracy. Proces technologiczny.

Temat ,5: Rodzaje potgczen materiatéw.

Cwiczenie ksero do samodzielnego wykonania

Bedsase polagy léw - éwicsenia

T Na podsarcis mformact zavwanach w podreczndas uupelng chemas:

Zepcens mets:

ey

% poncene " pomcene

2 Korzymage 2 raznych 2rodel - uzupeing absleg

polaczense 2astosowanie

Luscrare

Puriacwo zgrzewane

Cwirscware

Wamowe

Spavare

Temat ,5: Budowa i zasada dziatania lutownicy.

(str. 36-38)

Film ,,Lutownica — budowa i rodzaje”

Rodzaje lutownic:

gazowa na gorgce powietrze

elektryczna oporowa transformatorowa

2. Budowa lutownicy elektrycznej i transformatorowej
Cwiczenie ksero do samodzielnego wykonania

Budowa i zasada dzialania lutownicy

1. Podpisz rodzaj lutownicy i opisz jej budowe:
B)  cereesenininentansesnenansesaane

2

suaonnene
anonnonnn
y

Napisz o czym nalezy pamigtac korzystajac z lutownicy?
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Planowanie pracy. Proces technologiczny.

Zajecia techniczne - kl. | - Gimnazjum w Tegoborzy

Temat ,;: Budowa i zasada dziatania wiertarki.

(str. 38)

Film ,Wiertarka — budowa i rodzaje”

1. Rodzaje wiertarek:

O

reczna elektryczna

2. Budowa wiertarki elektrycznej i wiertta.
Cwiczenie ksero do samodzielnego wykonania

Budowa i zasada dzialania wiertarki elektrycznej

1. Opisz budowe wiertarki przedstawionej na rysunku:

\
3. Napisz o jakich zasadach bezpieczeristwa nalezy pamigtac

korzystajac z wiertarki elektrycznej.

2. Opisz budowe wiertla

Temat ,5: Rodzaje i zastosowanie przekfadni.

1. Przektadnia — mechanizm odpowiedzialny za przenoszenie ruchu miedzy dwoma watami.

Umozliwia ona zmiane:
— predkosci obrotowej
— wielkosci sity napedzajacej urzadzenie

— kierunku osi obrotu.

2. Elementy przektadni:
— napedzajacy (czynny)(1)
— napedzany (bierny )(2)
czasem

— posredniczacy (rys.11i2)

PrzetoZenie (i)
. ng 0, 7z, d
T, 0, 7 4
Gdzie:
n; — liczba obrotéw elementu czynnego (1)
n, — liczba obrotéw elementu biernego(2)
0,, O, —obwody
Z3, 2, —liczba zebow
d,, d,— srednice
Strona5z7
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Zajecia techniczne - kl. | - Gimnazjum w Tegoborzy Planowanie pracy. Proces technologiczny.

3. Typy przekiadni:
a) reduktor — przektadnia redukujaca, czyli zmniejszajaca predkos¢ (i>1)

. %
Kofo czynne Kofo bierne g ‘
(napedzajace) (napedzane) 5 ! -
kéio camne kolo bierme
oo ﬁ"
b) multiplik — przektadnia multiplikujaca, czyli zwiekszajaca predkos¢ (i<1)
ny 4

Kofo czynne Kofo bierne

(napedzajgce) (napedzane)

c) przektfadnia nie zmieniajaca predkosci - kota zebate maja jednakowe wymiary (stuzg do zmiany
kierunku obrotu, bez zmiany predkosci)(i=1).

i=2=1
zy
Uwaga:
przetozenie catkowite przektadni wielostopniowej jest iloczynem wartosci przetozen poszczegdlnych
stopni przektadni.

(rys.3,4,5iinne 6,7, 8, 9)

3. Rodzaje przektadni:

zebata slimakowa cierna pasowa tancuchowa

|

wielostopniowa
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Cwiczenie ksero do samodzielnego wykonania

Planowanie pracy. Proces technologiczny.

4. Korzystajc 2 rénych frédet informacjl, uzupetny tabelkg. Podaj zastosowania

r6inego rodzaju prrektadn
Praykiad

R taoni 1 Symbol
0023) przekiadni Rysunek pogladowy ymi esoet

ZASTOSOWANIE PRZEKLADNI:

ZEBATE - WIELOSTOPNIOWE

stuzg do zmiany predkosci obrotowej oraz momentu obrotowego. S one przeznaczone do réznych maszyn i urzadzen, i znajdujg
zastosowanie prawie we wszystkich gateziach przemystu, w szczegdlnosci w przemysle maszynowym, hutniczym, gérniczym,
chemicznym, spozywczym oraz do mechanizacji prac w rolnictwie, budownictwie, itp.

SLIMAKOWE

- napedy wycieraczek samochodowych

- urzadzenia pomiarowe np. liczniki energii elektrycznej
- przekazniki czasowe

- motoreduktory w podajnikach tasmowych

- urzadzenia dzwigowe

- instrumenty muzyczne - nacigg strun w gitarze

- uktady kierownicze

tANCUCHOWE
- rower, motocykl - przeniesienie napedu
- dzwigniki

PRZEKtADNIE CIERNE

- sprzegta cierne

- motoreduktory np. NORD
- magnetofony

PASOWE

Przektadnie pasowe z pasami ptaskimi stosowane sg do przenoszenia napedu na dalsze odlegtosci, nawet do kilkudziesieciu

metrow. Stosowane czesto w rolnictwie : np. naped mtockarni. Dawniej byty powszechnie stosowane w napedzie zbiorowym

jako pofaczenie silnika z pednia.

Przektadnie pasowe z pasami klinowymi znajdujg coraz szersze zastosowanie w budowie maszyn. Sg one w stanie przenosi¢ duze

moce, s3 sprawne i stosunkowo niezawodne.

Maja zastosowanie w réznych gateziach przemystu. Np.:
- do napedu wentylatorow

- do napedu pradnicy samochodowej
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